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Abstract of DE41 07845 

A high pressure vessel for containing a high 



pressure gas has a filler opening (6). The 
vessel is filled by placing it in a high pressure 
chamber containing gas at the required 
pressure. A plug (4) with circumferential ridges 
is pressed into the bore of the filler opening. 
The outside diameter of the ridges is slightly 
larger than the bore so that the plug is retained 
in the opening. The vessel is then removed 
from the chamber and the plug is secured by a 
plain second plug (5) which is retained by 
welding. USE/ADVANTAGE - High pressure 
vessel for storing high pressure gas for safety 
air bags for motor vehicles. The vessel is 




sealed by a simple procedure. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren zum Befullen und zum VerschlieSen eines Hochdruckbehalters 

(§) Das Befullen und Abdichten von Hochdruckbehaltern. die 
Druckmedien mit Drue ken von etwa 400 bis 500 bar spei- 
chern, ist problematisch. 

GemaB der Erfindung wird der Hochdruckbehalter in einer 
Hochdruckkammer positioniert und mit dem Druckmedium 
befullt, dann wird die Befulloffnung noch innerhalb der 
Hochdruckkammer mittels eines VerschluSelementes gas- 
und druckdicht verschiossen und anschlieSend wird die 
Befulloffnung bei Umgebungsdruck dauerhaft abgedichtet, 
insbesondere gasdicht verschwei&t. 

Verwendung fur Hochdruckbehalter von Gaskissenschutzsy- 
stemen fiir fnsassen eines Personenkraftwagens. 



< 

LA 




LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 07. 92 208 038/94 



7/51 



DE 41 07 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befiillen 
eines eine Befulloffnung aufweisenden Hochdruckbe- 
halters mit einem Druckmedium, insbesondere Gas, un- 5 
ter hohem - Fulldruck und zum anschlieBenden Ver- 
schlieBen der Befulloffnung des Hochdruckbehalters 
zum Speichern des unter dem hohen Fulldruck stehen- 
den Druckmediums. 

Bei Hochdruckbehaltern, die ein Gas unter einem 10 
sehr hohen Druck speichern, ergibt sich zum einen die 
Problematic das Gas in den Hochdruckbehalter einzu- 
fullen und zum anderen, die Befulloffnung anschlieBend 
derart abzudichten, daB auch uber einen langeren Zeit- 
raum kein Druckverlust im Hochdruckbehalter ent- 15 
steht. Eine solche Problematik ergibt sich beispielswei- 
se, wenn ein solcher Hochdruckbehalter in einer soge- 
nannten Airbageinheit zum Schutz von Insassen eines 
Fahrzeugs eingesetzt wird. Beim Einsatz solcher 
Schutzsysteme in Personenkraftwagen wird beispiels- 20 
weise gefordert, daB der Hochdruckbehalter das in ihm 
gespeicherte Gas uber die gesamte Lebensdauer des 
Personenkraftwagens, d. h. bis zu 15 Jahren, ohne 
Druckverlust halt, urn zu jedem Zeitpunkt die Funk- 
tionssicherheit des Airbag zu gewahrleisten. 2 5 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren der 
eingangs genannten Art zu schaffen, durch das der 
Hochdruckbehalter mit dem Gas befullt werden kann 
und dieses Gas anschlieBend unter dem hohen Druck 
auch uber einen langen Zeitraum ohne Druckverlust 30 
speichern kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der Hoch- 
druckbehalter in einer druckdicht verschlieflbaren, dem 
Fulldruck entsprechenden Hochdruckkammer positio- 
niert und mit dem Gas befullt wird, daB die Befulloff- 35 
nung in der unter dem Fulldruck stehenden Hochdruck- 
kammer mittels eines VerschuBelementes gas- und 
druckdicht verschlossen wird und daB anschlieBend der 
Hochdruckbehalter aus der Hochdruckkammer ent- 
nommen und die Befulloffnung zusatzlich zu dem Ver- 40 
schluBelement bei Umgebungsdruck gasdicht ver- 
schweiBt wird. 

Dieses Verfahren ermoglicht zum einen die Befullung 
des Hochdruckbehalters und sichert zum anderen eine 
dauerhafte Abdichtung und damit einen gleichbleibend 45 
hohen Druck im Hochdruckbehalter uber einen langen 
Zeitraum. 

In Ausgestaltung der Erfindung wird zum dauerhaf- 
ten Abdichten der Befulloffnung ein Dichtelement vor 
das VerschluBelement in die Befulloffnung eingesetzt 50 
und mit dem Hochdruckbehalter gasdicht. verschweiBt. 
Ein VerschweiBen beispielsweise mit Hilfe eines Elek- 
tronen- oder Laserstrahls ergibt eine dauerhafte Ab- 
dichtung. Da das VerschweiBen nicht in der Hochdruck- 
kammer durchgefuhrt werden kann, wird der Hoch- 55 
druckbehalterausdieserherausgenommen und bei Um- 
gebungsdruck verschweiBt. Dadurch ergeben sich zwei 
Arbeitsgange, mittels der der Hochdruckbehalter zu- 
nachst befullt und derart verschlossen wird, daB er den 
Druck zumindest uber einen kurzen Zeitraum halten 6 o 
kann und wird dann in einem zweiten Arbeitsgang nach 
dem Herausnehrhen aus der Hochdruckkammer dauer- 
haf t abgedichtet. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist eine Vor- 
richtung zum Verschlieflen der Befulloffnung des nach 6 5 
dem erfindungsgemaBen Verfahren in der Hochdruck- 
kammer befiillten Hochdruckbehalters vorgesehen. Die 
Hochdruckkammer enthalt eine von auBerhalb der 
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Hochdruckkammer betatigbare Einrichtung zum gas- 
und druckdichten Einsetzen eines VerschluBelementes 
in die Befulloffnung des Hochdruckbehalters. Dadurch 
kann das VerschluBelement in einfacher Weise in die 
Befulloffnung eingesetzt werden, solange sich der 
Hochdruckbehalter in der Hochdruckkammer befindet 
und der Druck in der Hochdruckkammer dem im Hoch- 
druckbehalter entspricht. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind Mittel 
zum dauerhaften Abdichten der durch das VerschluB- 
element verschlossenen Befulloffnung bei Umgebungs- 
druck vorgesehen. Dadurch ist es beispielsweise mog- 
lich, die Befulloffnung zu VerschweiBen, was innerhalb 
der Hochdruckkammer nicht moglich gewesen ware. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das Ver- 
schluBelement reibschlussig in der Befulloffnung ange- 
ordneL In der Art einer PreBpassung ist beispielsweise 
die Befulloffnung als zylindrische Bohrung gestaltet und 
das VerschluBelement mit einem gegenuber dem Innen- 
durchmesser der Befulloffnung groBeren Durchmesser 
zylindrisch ausgebildet. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das Ver- 
schluBelement. formschlussig in der Befulloffnung ange- 
ordnet. Durch den FormschluB wird die Dichtwirkung 
des VerschluBelementes verbessert. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung besteht das 
VerschluBelement aus einem gegenuber dem Hoch- 
druckbehalter harteren Werkstoff. In weiterer Ausge- 
staltung ist das VerschluBelement mit wenigstens einer 
sich radial uber seinen Umfang erstreckenden Ring- 
schneide versehen. Da das VerschluBelement aus einem 
harteren Werkstoff besteht, schneidet die Ringschneide 
in die Befulloffnung ein und ergibt so einen formschlus- 
sigen Sitz des VerschluBelementes in der Befulloffnung. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das Ver- 
schluBelement mit einem zum Behalterinneren offenen 
hohlen Bereich versehen. Durch den im Behalter herr- 
schenden hohen Gasdruck legt sich die Wandung des 
hohlen Bereichs des VerschluBelementes verstarkt dich- 
tend an die Innenwandung der Befulloffnung an. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der 
Werkstoff des VerschluBelementes korrosionsbestan- 
dig. Dadurch ist das VerschluBelement gegen Umge- 
bungs-, insbesondere Witterungseinflusse unempfind- 
lich. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus den Unteranspriichen sowie aus der nach- 
folgenden Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels, 
das anhand der Zeichnungen dargestellt ist. 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch eine Ausfuhrungs- 
form eines Hochdruckbehalters mit einer in einem An- 
schluBstutzen vorgesehenen Befulloffnung, in die ein 
VerschluBelement und ein Dichtelement eingesetzt sind 
und 

Fig. 2 eine vergroBerte Darstellung des AnschluB- 
stutzens nach Fig. t, in der die Position des VerschluB- 
elementes und des Dichtelementes innerhalb der Befull- 
offnung ersichtlich ist. 

Der Hochdruckbehalter nach Fig. 1 weist eine im we- 
sentlichen hohlzylindrische Form auf und erstreckt sich 
entlang einer zur Zeichenebene lotrechten Langsachse. 
Der Hochdruckbehalter (1) dient zur Speicherung eines 
Gases in seinem Behalterinneren (2). Das Gas befindet 
sich in dem Hochdruckbehalter (1) unter einem hohen 
Druck von etwa 400 bis 500 bar. Der Hochdruckbehal- 
ter (1) besteht aus einem Hohlkorper aus Leichtmetall, 
beispielsweise Aluminium, der mit einer als Verstarkung 
fur den Hochdruckbehalter (t) dienenden Faserver- 
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bundwicklung umwickelt ist. Ein solcher Hochdruckbe- 
halter wird beispielsweise fur Gaskissenschutzsystem in 
Personenkraftwagen eingesetzt, bei denen sich bei ei- 
nem Unfall ein Gaskissen (Airbag) in Richtung des 
Fahrzeuginsassen innerhalb weniger Millisekunden auf- 5 
blast und diesen somit in seinem Sitz zuruckhalt. Da- 
durch sind Fahrzeuginsassen bei Unfallen weitgehend 
vor Verletzungen geschutzt. Aufgrund des hohen 
Drucks, unter dem das Gas im Hochdruckbehalter ge- 
speichert ist, kann dieser relativ klein gehalten werden, 10 
so daB er beispielsweise in einem kleinen, speziell dafiir 
ausgelegten Fach in der Armaturentafei untergebracht 
werden kann. 

Um das Gas, beispielsweise Stickstoff, unter dem be- 
notigten hohen Druck von etwa 400 bis 500 bar in das \s 
Behalterinnere (2) des Hochdruckbehalters (1) einfullen 
zu konnen, ist an dem Hochdruckbehalter (t) ein An- 
schluOstutzen (3) angeformt, der mit einer in Richtung 
der Achse (8) ins Behalterinnere (2) ragenden zylindri- 
schen Befailoffnung (6) versehen ist. Zum Befallen ist 20 
eine prinzipiel] bekannte Hochdruckkammer vorgese- 
hen, in der der Hochdruckbehalter (1) positioniert wird. 
Das Befullen des Hochdruckbehalters (1) erfolgt derart, 
daB die den Hochdruckbehalter (1) enthaltende Hoch- 
druckkammer verschlossen wird und mit dem unter dem 25 
hohen Druck stehenden Gas befulk wird. Die Hoch- 
druckkammer ist geringfugig groBer als der Hochdruck- 
behalter (1) selbst. Das Fullvolumen der Hochdruck- 
kammer ist daher verhaltnismaBig gering. Auch das Tot- 
volumen, d. h. die Differenz zwischen dem Fullvolumen 30 
der Hochdruckkammer und dem des Hochdruckbehal- 
ters, ist vergleichsweise gering. Dadurch ist auch der 
Energieverlust beim Befullen und Leeren der Hoch- 
druckkammer relativ klein. Aufgrund des Druckaus- 
gleichs ist auch das Behalterin nere (2) des Hochdruck- 35 
behalters (1) mit dem unter hohem Druck stehenden 
Gas befullt, sobald in der Hochdruckkammer der vorge- 
gebene Systemdruck des in ihm befindlichen Gases vor- 
handen ist. Aufgrund des Druckes im Behalterinneren 
(2) und in der Hochdruckkammer ist es notwendig, die 40 
Befailoffnung (6) innerhalb der Hochdruckkammer zu 
verschlieBen, um den in der Hochdruckkammer erreich- 
ten Druck auch erhalten zu konnen. 

Dazu ist in der Hochdruckkammer eine nicht darge- 
stellte Einrichtung zum gas- und druckdichten Einsetzen 45 
eines VerschluBelementes (4) in die Befulloffnung (6) des 
Hochdruckbehalters (1) vorgesehen, die von einem Be- 
reich auBerhalb der Hochdruckkammer betatigbar ist. 
Dies ist notwendig, um das zum Erzeugen der hohen 
Drucke notwendige abgeschlossene System innerhalb 50 
der Hochdruckkammer zu erhalten. Da der Druck in der 
Hochdruckkammer dem Druck im Behalterinneren (2) 
entspricht, kann das VerschluBelement (4) in diesem ab- 
geschlossenen System ohne Gegendruck eingesetzt 
werden. Wahrend des Einsetzens des VerschluBelemen- 55 
tes besteht auch keine Gefahr, daB wahrend dem Einset- 
zen des VerschluBelementes (4) Gas aus dem Behalter- 
inneren herausstromt und sich damit der Druck im Be- 
halterinneren (2) verringert. 

Der Hochdruckbehalter (1) wird vor dem Befallen in 60 
der Hochdruckkammer in eine vorbestimmte Lage posi- 
tioniert und in dieser Lage fixiert. Diese Position ist 
relativ zu der Einrichtung zum gas- und druckdichten 
Einsetzen des VerschluBelementes (4) so ausgerichtet, 
daB die Achse (8) der Befailoffnung (6) koaxial zur Ein- 6 5 
schiebebewegung des VerschluBelementes (4) ist. Die 
Einrichtung zum Einsetzen des VerschluBelementes (4) 
halt das VerschluBelement (4) demnach relativ zur Be- 
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fulloffnung (6) so, daB das VerschluBelement (4) lediglich 
axial in die Befulloffnung (6) eingeschoben werden muB. 
Die Einrichtung zum Einsetzen des VerschluBelementes 
enthalt beispielsweise eine angetriebene Schraubspin- 
del, die koaxial zur Achse (8) des in der Hochdruckkam- 
mer fixierten Hochdruckbehalters (1) ausgerichtet ist 
und an ihrem vorderen Ende mit Hilfe von Klemmitteln 
oder ahnlichem das VerschluBelement (4) halt. 

Die Schraubspindel ist beispielsweise mit einem An- 
trieb versehen, der mittels eines Schalters an der AuBen- 
wand der Hochdruckkammer betatigbar ist. Es ist auch 
mdgiich, die Schraubspindel durch die Wandung der 
Hochdruckkammer nach auBen zu fuhren und in der 
Wandung entsprechend druckdicht zu lagern. Die Beta- 
tigung der Schraubspindel erfolgt dann in einfacher 
Weise von auBen. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. I und 2 be- 
steht das VerschluBelement (4) aus einer zylinderformi- 
gen Spitze (11), deren Durchmesser geringer ist als der 
Durchmesser der zylindrischen Befulloffnung (6) sowie 
aus drei koaxial hintereinander angeordneten, sich zum 
Ende (10) des VerschluBelementes (4) konisch erwei- 
ternden Ringschneiden (9), deren Ruckseite jeweils ra- 
dial zur Langsachse des VerschluBelementes (4) vom 
VerschluBelement (4) abragt. Der maximale Durchmes- 
ser der Ringschneide (9) ist groBer als der Innendurch- 
messer der Befulloffnung (6), so daB das VerschluBele- 
ment (4) in seinem in die Befulloffnung (6) eingepreBten 
Zustand formschlussig in die Innenwandung der Befiill- 
offnung (6) einschneidet. Dazu besteht das VerschluB- 
element (4) aus einem harteren Werkstoff als der An- 
schluBstutzen (3) des Hochdruckbehalters (1). Im Aus- 
fuhrungsbeispiel besteht der AnschluBstutzen (3) sowie 
der Hochdruckbehalter (1) aus Aluminium, und ist mit- 
tels einer nicht dargestellten Faserverbundwicklung 
verstarkt. Das VerschluBelement (4) besteht im Ausfah- 
rungsbeispiel aus einem korrosionsbestandigen Stahl. 
Im Bereich der Spitze des VerschluBelementes (4) ist 
eine konzentrisch zur Langsachse des VerschluBele- 
mentes (4) nach innen ragende zylindrische Aussparung 
(12) vorgesehen, die in Richtung des Behalterinneren (2) 
offen ist und etwa auf halber Lange des VerschluBele- 
mentes (4) endet. Durch den hohen Druck im Behalter- 
inneren (2) wird das VerschluBelement (4) nach der Ent- 
nahme des Hochdruckbehalters (1) aus der Hochdruck- 
kammer. im Bereich dieser Aussparung (12) auseinan- 
dergedruckt, so daB sich die Ringschneide (9) in diesem 
Bereich verstarkt von innen gegen die Wandung der 
Befulloffnung (6) preBt Das VerschluBelement (4) ist so 
dimensioniert, daB es dem Druck des Gases im Behalter- 
inneren (2) far einen bestimmten Zeitraum standhalt 
und die Befailoffnung (6) druck- und gasdicht ver- 
schlieBt. Nach dem Einsetzen des VerschluBelementes 

(4) kann daher der Druck aus der Hochdruckkammer 
entlassen werden, so daB die Hochdruckkammer geoff- 
net und der Hochdruckbehalter (1) herausgenommen 
werden kann. 

Um den Hochdruckbehalter nun dauerhaft abzudich- 
ten, ist ein im wesentlichen zylindrisches Dichtelement 

(5) vorgesehen, das zusatzlich zu dem VerschluBelement 
(4) in die Befulloffnung (6) eingesetzt wird, bis sein rack- 
seitiges Stirnende mit dem Stirnende des AnschluBstut- 
zens (3) bundig abschlieBt. Dazu wurde das VerschluB- 
element (4) noch innerhalb der Hochdruckkammer so 
weit in die Befailoffnung (6) eingepreBt, daB auch das 
Dichtelement (5) noch in der Befulloffnung (6) Platz 
findet. Der AuBendurchmesser des zylindrischen Dicht- 
elementes (5) ist geringfugig groBer als der Innendurch- 
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messer der zylindrischen Befulloffnung (6), so daB das 
Dichtelement (5) mittels einer PreBpassung in die Be- 
fulloffnung (6) einsetzbar ist. Das Dichtelement (5) be- 
steht ebenfalls aus Aluminium oder aus einem anderen, 
mit dem Werkstoff des AnschluBstutzens (3) ver- 5 
schweiBbaren Werkstoff. Das Dichtelement (5) wird 
nach dem Entnehmen des befullten Hochdruckbehalters 
(1) aus der Hochdruckkammer bei Umgebungsdruck 
mit dem AnschluBstutzen (3) gas- und druckdicht ver- 
schweiBt, wie es anhand der SchweiBnaht.(7) des Aus- \o 
fuhrungsbeispiels der Fig. 1 und 2 dargestellt ist. Die 
SchweiBnaht (7) wurde durch eine RingschweiBung mit- 
tels eines Elektronen- oder Laserstrahls hergestellt. Da- 
mit ist die Befulloffnung dauerhaft gas- und druckdicht 
abgedichtet. Wird der Hochdruckbehalter (1) fur ein 15 
Gaskissenschutzsystem in einem Personenkraftwagen 
eingesetzt, so muB die Zeitdauer, wahrend der der 
Hochdruckbehalter (!) gas- und druckdicht sein muB, 
wenigstens der Lebensdauer des Personenkraftwagens, 
d. h. etwa 10 bis 15 Jahre, entsprechen. 20 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung ist 
das VerschluBelement (4) beispielsweise mit einem Au* 
Berigewinde versehen, und ist in die mit einem entspre- 
chenden Innengewinde versehene Befulloffnung (6) ein- 
geschraubt. 25 

Bei einem anderen Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung erstreckt sich das VerschluBelement (4) uber nahe- 
zu die gesamte Lange der Befulloffnung (6), wobei sein 
ruckseitiges Ende (10) bundig mit der Stirnseite des An- 
schluBstutzens (3) abschlieBt. Bei dieser Ausfiihrung 30 
wird das VerschluBelement (4) selbst mit dem AnschluB- 
stutzen (3) verschweiBt, so daB der Einsatz eines zusatz- 
lichen Dichtelementes (5) entfallt. 

Patentanspruche 35 

1. Verfahren zum Befiillen eines eine Befulloffnung 
aufweisenden Hochdruckbehalters mit einem 
Druckmedium, insbesondere Gas, unter hohem 
Fulldruck und zum anschlieBenden VerschlieBen 40 
der Befulloffnung des Hochdruckbehalters zum 
Speichern des unter dem hohen Fulldruck stehen- 
den Drue km edi urns, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Hochdruckbehalter (1) in einer druckdicht ver- 
schlieBbaren, dem Fulldruck entsprechenden 45 
Hochdruckkammer positioniert und mit dem 
Druckmedium befullt wird, daB die Befulloffnung 
(6) in der unter dem Fulldruck stehenden Hoch- 
druckkammer mittels eines VerschluBelementes (4) 
gas- und druckdicht verschlossen wird und daB an- 50 
schlieBend der Hochdruckbehalter (1) aus der 
Hochdruckkammer entnommen und die Befulloff- 
nung (6) zusatzlich zu dem VerschluBelement (4) 
bei Umgebungsdruck gasdicht verschweiBt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB zum dauerhaften Abdichten der Be- 
fiilloffnung (6) ein Dichtelement (5) vor das Ver- 
schluBelement (4) in die Befulloffnung (6) einge- 
setzt und mit dem Hochdruckbehalter (1) gasdicht 
verschweiBt wird. 60 

3. Vorrichtung zum VerschlieBen der Befulloffnung 
eines nach dem Verfahren nach Anspruch 1 in einer 
Hochdruckkammer befullten Hochdruckbehalters, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Hochdruck- 
kammer eine von auBerhalb der Hochdruckkam- 65 
mer betatigbare Einrichtung zum gas- und druck- 
dichten Einsetzen eines VerschluBelementes (4) in 
die Befulloffnung (6) des Hochdruckbehalters (1) 
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vorgesehen ist. 

4. Hochdruckbehalter, der nach dem Verfahren 
nach Anspruch 1 hergestellt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Mittel (5) zum dauerhaften Abdichten 
der durch das VerschluBelement (4) verschlossenen 
Befulloffnung (6) bei Umgebungsdruck vorgesehen 
sind. 

5. Hochdruckbehalter nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein koaxial zum VerschluBele- 
ment (4) in die Befulloffnung (6) einsetzbares Dicht- 
element (5) vorgesehen ist. 

6. Hochdruckbehalter nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBelement (4) reib- 
schliissig in der Befulldffnung (6) angeordnet ist. 

7. Hochdruckbehalter nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befulldffnung (6) als zylin- 
drische Bohrung gestaltet ist. 

8. Hochdruckbehalter nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befulloffnung (6) mit ei- 
nem Innengewinde versehen ist. 

9. Hochdruckbehalter nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBelement (4) mit 
einem Gewinde versehen ist, mittels dessen es in 
die Befulloffnung (6) einschraubbar ist. 

10. Hochdruckbehalter nach einem der Anspruche 
4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
schluBelement (4) formschlussig in der Befulloff- 
nung (6) angeordnet ist. 

1 1. Hochdruckbehalter nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBelement (4) mit 
wenigstens einer sich radial uber seinen Umfang 
erstreckenden Ringschneide (9) versehen ist. 

12. Hochdruckbehalter nach Anspruch 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBelement mit ei- 
nem zum Behalterinneren (2) offenen hohlen Be- 
reich (12) versehen ist. 

13. Hochdruckbehalter nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBelement (4) aus 
einem gegenuber dem Hochdruckbehalter (1) har- 
teren Werkstoff besteht. 

14. Hochdruckbehalter nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Werkstoff korrosionsbe- 
standig ist 

15. Hochdruckbehalter nach Anspruch 5 und 7, da- 
durch gekennzeichnet, dafl das Dichtelement (5) zy- 
lindrisch ist und mit PreBsitz in der Befulloffnung 
(6)sitzt. 

16. Hochdruckbehalter nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Dichtelement (5) aus ei- 
nem Werkstoff besteht, der mit dem Hochdruckbe- 
halter (I) im Bereich der Befulloffnung (6) ver- 
schweiBbar ist. 

17. Hochdruckbehalter nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Dichtelement (5) in seinem 
eingesetzten Zustand bundig mit der Befulloffnung 
(6) abschlieBt und mittels einer RingschweiBung mit 
dem Hochdruckbehalter (1) verbunden ist. 
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